
BESTOWS Millingアプリ
STL形式のCADファイルから自動でNCプログラムを生成できるソフトウェア
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必要なPCスペック

本製品が正常に動作するPCの仕様は下記の通りです．

オペレーションシステム：Windows 10 (64bitオペレーションシステム)
CPU： Core i7以上

GPU: NVIDIA製のGPU

メモリ: 16GB以上
ストレージ: SSD 250GB以上

※事前に必要なソフトウェア環境
・NVIDIA CUDA Toolkit
・Microsoft .NET 8.0 runtime
・Visual Studio Installerから「C++によるデスクトップ開発」をインストール
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起動画面

回転軸を1軸使用して，一体
ものの形状を加工するモード

Z軸正方向からの
工具アプローチによる

3軸加工モード

金型製作に特化した
加工モード
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画面概要

モデルの描画エリア

STL形式のCADモデルの入力

加工条件の設定

工具経路の生成

描画の切り替え

解析の設定

使用する機械
のタイプ選択
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①モデルの選択 STL形式のCADファイルをここ
にドロップ

STLの単位系を確認して，
問題なければ，チェック
ボタンを押してください．
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②加工条件の設定

「加工条件」ボタンを
押してください．
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②加工条件の設定

加工条件設定画面で，使用する工具に応じた切削条件を設定してください．
※異なるタイプの工具を用いて複数工程を実施することができます．
工具経路は前工程との削り残しのみを自動で判別した工具経路が生成されます．

Typeに
円錐彫刻刃を選択した場合は
円錐の高さを入力してください．
ブルノーズを選択した場合は，
ノーズ半径を入力してください．
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②加工条件の設定

被削材のサイズ（円筒材料
を想定）を入力してください．

荒加工で島加工のような工具
経路にしたい場合はチェックを

してください．
単純な走査線経路にしたい場
合は，チェックを外してください．

金属材料を加工する場合には，
工具が材料に対してまっすぐ
アプローチすると工具負荷が
大きくなるため，ジグザグでア

プローチします．
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③工具経路の生成

材料のつかみ代などモデルの
Z軸方向の底面部分を非加工
にしたい場合は，その高さを

指定してください．

工具アプローチ方向において，
材料の天面から加工したい深
さを指定してください．

側面の4方向からの加工で一
体ものの加工を行いますが，表
裏の2面で加工が足りる場合は，
2面限定にチェックしてください．

「側面4軸加工」を押すと解析が始まります．
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③工具経路の生成

解析が始まると形状解析が始
まり，工具経路を生成しながら，
形状シミュレーションを行います．
この解析によりエアカット領域を
判定して無断な加工経路を省
略した効率のよい工具経路が
生成されます．
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③工具経路の生成

生成された工具経路はNCプログラムに変換された
テキストファイルとして入力したSTLモデルと同じ
フォルダ内に出力されます．

ここで生成されたNCプログラムをNC工作機械に移
して実行することで加工ができます．
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解析後の描画の確認

STL Meshのチェックの切り替え
で元のSTLモデルの描画と形状
解析の結果の表示を切り替える
ことができます．

※形状シミュレーションの座標
系はSTLモデルの座標系とこと
なっています．

※形状解析の結果を表示する
際には，Simulationのチェック
が必ずONになっていることを確
認してください．
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上面3軸加工モード，金型加工モード

上面3軸加工モード，金型加工モードも基本的
な操作は同じです．

①STL形式のCADモデルの入力
②加工条件の設定
③工具経路の解析


